DIVARIO® 3D Kleber-Set
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P4 so einfach gehtss... DIVARIO 3D

DIGITALE MODELLHERSTELLUNG

Den DIVARIO® 3D Oberflichenreiniger (Art.-Nr. 14600)  Den DIVARIO® 3D Oberfldchenreiniger auf ein Den DIVARIO® 3D Primer (Art.-Nr. 14601) mit dem Bei herausnehmbaren Stiimpfen diese mit einem

auf ein sauberes Tuch oder Vlies aufspriihen und sauberes Tuch oder Vlies aufspriihen und damit die Pinsel gleichmdpBig auf die ganze Oberflidche der Spatel oder dhnlichem Werkzeug zuriickdriicken,
damit die DIVARIO® Sockelplatte reinigen. Riickseite des 3D-Druckmodells reinigen. DIVARIO® Sockelplatte auftragen und ca. 1 Minute damit die Stiimpfe nicht mit verklebt werden.

abliiften lassen. Tipps zur Konstruktion:

te zu vermeiden, kbnnen diese bereits bei der
Konstruktion des 3D-Modells um ca. 1 mm in der
Ldnge gekiirzt werden.

verklebten 3D-Modell auf der DIVARIO® Sockelplatte
zu erleichtern, sollten die Offnungen dafiir vestibulér
am Zahnkranz designt werden.
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Den DIVARIO® 3D Modellkleber (Art.-Nr. 14602) Nun den DIVARIO® 3D Aktivator (Art.-Nr. 14603) aus Jetzt wird das 3D-Druckmodell auf der DIVARIO® Die 3D-Druckmodelle sind nun mit der DIVARIO®

gleichmdpig in ausreichender Menge auf die ca. 30 cm Entfernung gleichmdflig und diinn auf Sockelplatte positioniert und fiir ca. 5 Sekunden mit Sockelplatte fest verklebt und kénnen wie gewohnt
Unterseite des 3D-Druckmodells auftragen, damit die DIVARIO® Sockelplatte aufspriihen und ca. mittlerem Druck angepresst. Vorsicht, das 3D-Druck- mit der DIVARIO® Splitcastplatte im Artikulator
maogliche Spalten zwischen dem 3D-Modell und der 30 Sekunden abliiften lassen, bis die Oberfldche modell darf dabei nicht verschoben werden. Der einartikuliert werden.

DIVARIO® Sockelplatte durch den Kleber aufgefiillt sichtbar matt ist. Aushdrtungsprozess betrdgt je nach Raumtemperatur

werden kdnnen. ca. 30-60 Minuten.



